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Pouzivatelska prirucka

Dakujeme, Ze ste si ktpili ANYCUBIC!

Aj ked'ste dlhoro¢nym pouzivatelom ANYCUBIC alebo skisenym odbornikom na 3D tlac¢, dérazne
odporucame, aby ste sa oboznamili s bezpeénostnymi pokynmi a tipmi na nastavenie uvedené v
tomto manuali. Kazda tlaciaren je jedineCna a dodrziavanie tychto krokov poméze zabezpecit
optimalny vykon a bezpecénost. Pre pokrocilé rieSenie problémov alebo témy, ktoré tento sprievodca
nepokryva, navstivte prosim oficidlne podporné centrum na anycubic.com.

Aby ste z tlagiarne vytazili maximum, odpord¢ame pouzit aj iné zdroje:
Anycubic Wiki: naskenujte QR kéd a ziskajte pristup k komplexnej databéaze znalosti obsahujlcej
navody na nastavenie, podrobné navody a tipy na rieSenie problémov.

e Anycubic Slicer

e Anycubic Wiki

o Oficidlna webova stranka

e Aplikacia Anycubic

ANYCURBIC
Slicer Official Website App

ANTCUBIC Wiki ANTCUBIC ANYCURBIC



POPIS

Cobra S1 Zadna cast tlaciarne
e Tlacova hlava e Horna obalka
e Dotykova obrazovka ¢ Filamentova trubica

Komorova kamera

ACE 2 Pro Signal kabel — 4-pinovy

Pomocny ventilator Modul proti blokovaniu - 6 pinov

Vyhrievana podlozka

Port na inStalaciu drziaka cievky

Otvor pre vystup odpadu filamentu
Napajaci kabel
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Pre najlepsSiu kvalitu tlace venujte pozornost nasledujicim bodom pri pouzivani ACE 2 Pro:

1.

Kompatibilné vlakna: ACE 2 Pro podporuje iba TPU navrhnuty pre ACE a nie je kompatibilny s
inymi flexibilnymi TPU vlaknami.
Vyhnite sa nespravnemu rozpoznavaniu cievok: Pri pouzivani neStandardnych cievok sa
uistite, ze je filament umiestneny pri snimaci filamentu pri nakladani.
Podporované rozmery cievok: Standardné 1kg cievky:

o Vonkajsi priemer: 195-200 mm

o Sirka: 60-68 mm

o Hrubka bocnej steny: 3-6 mm
Odhad zostavajuceho filamentu: ACE 2 Pro odhaduje zostavajuce mnozstvo filamentu na
zaklade dizky vytladeného filamentu na jeden oto&enie &ipu. Ak je vlakno zle navinuté,
zamotané alebo sa pouzije nesStandardna cievka, odhad méze byt nepresny a sluzi len ako
voditko.
Odstranenie filamentu: Pouzite funkciu "Odstranit filament" na obrazovke tlaCiarne. Ak je
potrebné manualne vyhadzovanie, jemne stlacte ovladaciu paku a vytiahnite filament. Nikdy
nevytahujte filament nasilim, pretoze by to mohlo zariadenie poskodit.



6. Proces susenia: Pocas suSenia ACE 2 Pro otvori solenoidovy ventil, aby odtiahol vlhky vzduch.

Uistite sa, ze ventil nie je upchaty.

Popis ACE 2 Pro
e Signalovy konektor
¢ Solenoidny ventil
e PTFE konektor trubice
o Napajaci konektor a vypina¢ napdjania
e Vstup filamentu
e Snimac teploty a vlhkosti

e Zamok (posunut dolava na zamknutie, doprava na odomknutie)

e Vlakno senzorového Cipu
e Paka navysunutie filamentu
(zatlaéit na manualne vysunutie)

IDSTrucrearoropumalarying perrormance.
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Signal Cable
Kobra 51 ACE 2Pro SpoolHolder (1pcs)
Screws Screws CableOrganizer
M2.5%25 (2pcs) M3%6 (2pcs) (2pcs) 2.5/2.0/1.5
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Technické specifikacie

Tlac

Latch
[slide lefttolock, slide rightto unlock)

Filament
Chip Sensor

Unload Handle

(For manual unloading, push this button inward)

Mote: The following pictures are for reference only.

Please referto the actual product receiEed_
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e Technolégia: FDM (modelovanie fuzovanej depozicie)
e Objem vyroby: 250 x 250 x 250 mm (H x W x D)
e VysSka vrstvy: 0,08-0,28 mm
o Presnost polohovania: Os X/Y: 0,0125 mm / Os Z: 0,0025 mm
e PocCet extrudérov: 1
e Priemer trysky: 0,4 mm
o Podporované materialy: PLA, TPU, PETG, ABS, ASA
Softvér
o Softvér na krajanie: Anycubic Slicer Next / Orca Slicer
o Vstupné formaty: STL/ OBJ/3MF
o Formatvystupu: G-kod
o Pripojenie: USB klu¢ / Anycubic Cloud / Anycubic Slicer Next
Napajanie
o Vstupné napatie: 100-120V~/ 200-240V~
o Menovity vykon: 500W / 1500W
Wi-Fi
e Frekvencné pasmo: 2,4 GHz
e RezZim prevadzky: STA
Rozmery Tlaéiaren 400 x 410 x 490 mm /Hmotnost: 18 kg
ACE 2 Pro 368 x 291,5 x 236,5 mm / Hmotnost: 3,7 kg
Velkost tlaciarenského zostavy a ACE 2 Pro: 420 x 530 x 710 mm

InStalacia zariadenia
Odomykanie ACE 2 Pro

Krok 1: Otvorte kryt tlaciarne a pouzite imbusovy klu¢ H2.5 na uvolnenie dvoch skrutiek oznacenych
¢ervenou farbou na obrazku.

Krok 2. Po dokonceni predchadzajuceho kroku vyberte ACE 2 Pro vrchom tlagiarne.

Nie je potrebné skrutky uplne odskrutkovat, staéi dostato¢né uvolnenie.

Krok 3: Postupujte podla Sipok na obrazku, aby ste povolili Styri skrutky oznacené ¢ervenymi krazkami
pomocou imbusového kluc¢a H2.5.



Nie je potrebné skrutky uplne odskrutkovat, staci dostato¢né uvolnenie.
Krok 4: Odstrante ochranny vypli ACE 2 Pro.
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L R H2.5 Bottom inside the printer
Bottom inside the printer P

Odomykanie tlacovej hlavy

Krok 1: Odstrihnite kablovu pasku, ktora upevni tlacovu hlavu.
Krok 2: Odstrarite karténovu ochranu z tlacovej hlavy.
Krok 3: Odstrante penovu vyplh.

Top of the printer

Odomknutie vyhrievacieho lozka

Postupujte podla Sipok na obrazku, aby ste povolili tri skrutky oznacené ¢ervenymi krizkami pomocou
imbusového klu¢a H2.5.

Hot Bed

Bottominside the printer

InsStalacia drziaka na cievku (tento krok preskoéte, ak budete tladit vo viacerych farbach.)

Drziak cievky pripevnite na zadnu Cast tlaciarne pomocou M3 x 6 skrutiek z krabice prisluSenstva.
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Secure the spool holder with M3*6 screws from the accessory box.

Instalacia ACE 2 Pro

1. Polozte ACE 2 Pro na tlacCiaren Kobra S1.

2. Zapojte 4-pinovy signalny kabel do zadného panelu tlaciarne a 6-pinovy kabel do otvoru v
tavom dolnom rohu ACE 2 Pro.

3. Pripevnite modul na detekciu upchavania na zadnu stranu tlaciarne pomocou skrutiek M2.5 x
25 a pripojte spojovaci kabel k prislusnému konektoru (pouzite imbusovy klu¢ H2.0).

4. Vlozte zavesenu PTFE trubicu do konektora.

5. Jeden koniec trubice PTFE vlozZte do 4v1 PTFE konektora.

6. Druhy koniec PTFE trubice vlozte do konektora na spodku ACE 2 Pro a upevnite ho uzamykacim
klipom. (Poznamka: Spojenia trubiciek PTFE nemaju pevné poradie.)

7. Ked dokoncite vySSie uvedené kroky, pripojte napéjacie kable a zapnite tlaciaren aj ACE 2 Pro.

s

InStalacia aktivheho uhlikového filtra



Vyberte aktivne uhlie z krabice prisluSenstva, odstrante vakuové balenie a vlozte filter do filtracnej

krabi¢ky vo vnutri tlaciarne.
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Zapni zariadenie

Po zapnuti zariadenia nastavte nasledujuce pocCiatocné nastavenia:

1. Uvodn4 obrazovka 6.
2. \lyberjazyka 7.
3. Vyberregionu 8.
4. Sietové pripojenie
5. Stiahnutie APP a

parovanie zariadeni
(DStartup Page @Language Selection

®PID Calibration

ANTCUBIC

QR kod Makeronline
(Najnovsie modely si stiahnite cez Makeronline.) i
[=]

Poznamka: Zobrazené pouZivatelské rozhranie sluZi len na ilustracné ucely. V désledku neustaleho

@Vibration Compensation

=] 1F =]

Kalibracia PID 9. Aktivne potlacenie
Kompenzacia vibracii Sumu

Automatické 10. Dokoncite pociatocné
vyrovnavanie nastavenie

podloziek

(®APP Download

(3Region Selection @Network Connection S
and Binding

®Auto Leveling (@Active Noise Reduction @Finish Initial Startup

vyvoja funkcii sa skutocny vzhlad rozhrania méZe liSit v zavislosti od nainStalovanej verzie firmvéru.

Uvod do filamentu



1. VloZte aspon jednu cievku filamentu do ACE 2 Pro.
2. Vlozte filament do vstupného otvoru. ACE 2 Pro automaticky detekuje filament a zacina proces
predpodavania.
3. Vyberte aktivnu poziciu z menu [Filament]. Nastavte typ a farbu filamentu a dokoncite proces
zavadzania.
Poznamka: Ak pouzijete filament Anycubic s RFID ¢ipom, ACE 2 Pro automaticky detekuje typ
materialu a synchronizuje prislusné nastavenia.

Holder ACE1

s 22h30m

Filament Backup Extrude Retract

Tipy: Vyberte polohu a stlacte tlacidlo Extrude/Retract na naloZenie alebo vysunutie filamentu.
Zaroven je mozZné upravit typ materialu a jeho farbu.

Pridajte tlaciaren do aplikacie

1. Uistite sa, ze tlaciaren je pripojena na lokalnu Wi-Fi siet.

2. Stiahnite si aplikaciu Anycubic z obchodu s aplikaciami alebo naskenujte QR kod dostupny v
menu [Nastavenia] na displeji tlaciarne.

3. Zaregistrujte sa a prihlaste sa do svojho uctu.

4. Otvorte aplikaciu, klepnite na "Pridat tlaciaren" a naskenujte QR kod zobrazeny na displeji
tlaciarne, aby ste zariadenie prepojili so svojim ucétom.

s ol T -

Waorkbench

B Fie > O Task

Model

Nainstalujte slicer a pridajte tlaciaren



Instalacia Anycubic Slicer Next
1. Stiahnite si a nainStalujte softvér Anycubic Slicer Next naskenovanim
QR kédu alebo navstevou stranky:anycubic.com/slicerNextDownload
2. Pred pokraovanim sa uistite, Ze je tlaCiaren zapnuta a pripojena na
internet.
3. Spusti softvér a chod do sekcie Workbench alebo Prihlasovanie, kde
mozes pripojit tlaciaren a zacat tlacit na dialtku.

Prihlasit sa
(1) Po nainstalovani programu prejdite na hlavnu stranku a kliknite na [Prihlasit sa/Registrovat].

Q) sowmegme Mo Project Open projoct

NE NE ) & N &

IKEA Skeadis 1t draveer IEA Shiadis 1 clrawverik] EA Skadlly B, IKEA Skacls B s SEA Shacks bl drawer WEA Sicadis il drawer

a Maareling

L Re <« s S

IKEA Skeadis tilt draveer IKEA Skadits 12 clrawenk] EASkadlistil.,  INEA Skaclks vt crawer WEA Shacks bl drawer IWEA Sicacls il drawer

(2) Ak uz mate ucet na Anycubic (rovnaky ako v mobilnej aplikacii), prihlaste sa pomocou svojich
prihlasovacich udajov.
Novi pouzivatelia mézu zvolit [ Zaregistrovat sa teraz] a vytvorit si novy ucet.

e e Log in

Q

Anycubic Slicer Next

Poznamka: Zobrazené rozhranie zodpoveda najnovsej verzii softvéru.

(3) Kliknite na [Workbench] a vyberte [Add Printer].



(4) Softvér automaticky vyhladava tlaciarne vo vasej lokalnej sieti a synchronizuje zariadenia, ktoré su
uz prepojené s vasim uctom.
Ak sa tlacCiaren nezobrazi, vyberte [ Pripojit cez CN kéd] pre manualne prepojenie.
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(5) Na ziskanie CN kédu: Na tladiarni prejdite na: [Nastavenia] > [Informacie o zariadeni] > [Kéd CN
zariadenia]
Tu uvidite jedine¢ny parovaci kéd zariadenia.

(® Locate CN Code: On the printer, navigate to [Settings] > [Device

Info] > [Device CN Code] to view your unique connection code.

ece Connect to the cloud printer via CN code (WAN Only)
-
- 1. Enter the cettings meny o6 Your printer
-
/ 3 k more information buttc
Q 4. Enter the 16 digit D ber you see on the pr

Enter Device CN




Bezpecnostné pokyny
1. Anycubic 3D tlacCiaren obsahuje vysokorychlostné pohyblivé suciastky. PoCas prevadzky drzte
ruky, vlasy a volné casti oble¢enia mimo pohybového mechanizmu.
2. Ak satlacCiaren nebude dlho pouzivat, uskladnite ju na suchom, chladnom mieste chranenom
pred dazdom a vlhkostou.
3. Pocas prevadzky vznikaju vysoké teploty. Nedotykajte sa tlacovej hlavy, vyhrievanej podlozky
ani Cerstvo vytlaceného materialu holymi rukami.
4. Tryska zostava horuca aj po dokoncéeni tlace. Pri idrzbe alebo manualnom nastavovani noste
ochranné tepelne odolné rukavice.
V pripade nudze alebo poruchy okamzite vypnite zariadenie alebo odpojte napajaci kabel.
Uchovavaijte tlaciaren a drobné doplnky (skrutky, naradie a pod.) mimo dosahu deti.
Pri vymene poistky pouzivajte iba poistku s parametrami 250V /10 A.
Zariadenie je vybavené odnimatelnym napajacim konektorom. Odpojte ho od elektrickej siete,
ak sa nema pouzivat dlhsi ¢as.

® N o>

9. Drobné Skrabance na tlacovej ploche alebo drobné rozdiely v Strukture tlaceného materialu su
bezné a neovplyvnuju kvalitu tlace.
Technicka podpora

Ak problém pretrvava, kontaktujte technickd podporu Anycubic. Technici E:?.‘.:"‘E
posudia vasu poZiadavku a zvyCajne odpovedia do jedného pracovného dna. . %

support.anycubic.com

rcu

]
After-sales support

1. Vyplite udaje podla sériového Cisla prislusného modelu. Polia -
oznacené cervenou bodkou su povinné.

Délezité informacie o poziadavke na sluzbu

2. Po uspesSnom odoslanivaSej Ziadosti dostanete odpoved na uvedenu e-mailovu adresu.

3. Ak ste poslali ziadost, ale nedostali ste e-mail, skontrolujte si prieCinok Spam alebo Spam.

4. Ak poziadavka nebude odoslana, venujte pozornost chybovym hlaseniam zobrazenym na
stranke.

FCC - Informacie o sulade s regulaciami

UPOZORNENIE: Toto zariadenie splifia poziadavky ¢asti 15 pravidiel FCC.
Prevadzka zariadenia podlieha nasledujucim podmienkam:

1. Zariadenie nemusi spésobovat Skodlivé rusenie.

2. Zariadenie musi akceptovat akékolvek prijaté ruSenie, vratane rusenia, ktoré moze spbsobit

neziaducu prevadzku.

Upozornenie: Akékolvek zmeny alebo Upravy, ktoré nie su vyslovne schvalené zodpovednou stranou,
mozu zneplatnit opravnenie pouzivatela na prevadzku zariadenia.
Zariadenie bolo testované a spliiia limity pre digitalne zariadenie triedy B v stlade s ¢astou 15 pravidiel
FCC.
Na zachovanie suladu s poziadavkami FCC na RF expoziciu musi byt zariadenie inStalované a
prevadzkované aspori 20 cm od ludského tela.
Pouzivajte iba prilozenu anténu.



Likvidacia elektronickych komponentov

Tento symbol oznacuje, ze zariadenie nesmie byt likvidované spolu s komunalnym odpadom.

Na konci jeho zivotnosti odvezte produkt na zberné miesto uréené na recyklaciu elektrickych a
elektronickych zariadeni v sulade s miestnymi predpismi.

Spravna likvidacia pomaha predchadzat negativnym dopadom na zivotné prostredie a ludské zdravie
a podporuje opatrné vyuzivanie prirodnych zdrojov.

Tento produkt nevyhadzujte do netriedeného mestského odpadu.

Zjednodusené vyhlasenie zhody

Shenzhen Anycubic Technology Co., Ltd. Tymto vyhlasujeme, Ze toto zariadenie spliia poZziadavky
nasledujucich predpisov:

e Smernica 2014/53/EU

e Smernica 2006/42/ES

e Smernica 2011/65/EU

e Predpisy o radiovych zariadeniach 2017

e Obmedzenie pouzivania urcCitych nebezpecnych latok v elektrickych a elektronickych

zariadeniach Nariadenia z roku 2012

Plny text deklaracie o zhode je dostupny na:
https://eu.anycubic.com/pages/declaration-of-conformity-doc

Zastupca EU

Lienco SAS
8 Rue Marcel Cerdan 77600 Bussy Saint Georges Francuzsko
Kontaktna osoba: Ruoyu ZhangTel: 0033766929910E-mail: contact@lienco.eu
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